| a nueva moldurera automatica
de pertiles, universal
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Construida atendiendo al lema de:
Precio interesante,

MW Avance continuo,
requlable sin escalona-
miento por medio de una

W Mesa de planear y guia
de canto hasta 10 mm de
arrangue de virutas

Disposicion de los husillos:

Datos técnicos:

s e rueda de mano can rapidamente ajustables iﬂﬁg’f;;?h?p. L
Ja : ja 120 mm
DerfeCCIO n tecnica }" indicador de velocidad. {pDr palflnga reguladora Husillo para enderezar el canto KW 4 CV)
: Hrd 1 empunacura de Todos los demas husillos 4 KW (5.5 CV)
ap licacion universal B Recorrido de los rodillos atasque) Avance _ 15y/022 KW (2 y/o 3 CV)
de transporte 30 mm B Conexion de los motores N° de revaluciones de las husillos de trabajo 6000 Rpm.
de los arboles de trabaio Diam. de los husillos de trabajo A0 mm
L 2 18] Orbita minima de giro de los husillas
; B Cobertura superior can mando de seguridad e mbldivar =t 100 mm
longitudinal, plana y por medio de pulsadores Orbita maxima de giro de los husillos
delgada; por ello cambio a presion de moldurar — didm, 180 mm

Moldurera universal — planeadora —

comoda de herramientas
en los arboles verticales.
Preparacion previa de la

B Separacidn minima de
los husillos horizontales
de moldurar, de

Avance continuo, regulable sin

ascalonamientos 6-18 m/min

Diametro de los rodilles de transporte

i i 1 t lad 140
! madguina en minimao Imporancia para la Aﬁglhnadglsus rodillos de transporte 50 mm
apropiada para las industrias que quina en mini importancia paral koo ;
pESE a una fﬂverSién de Capi’[al tiempo. fabr;lt:&'icmn de listones Ambito de ajuste de la mesa de planear J
miltiples y Quia de canto : 10 mm
: - B Soportes de presion y B Rodillos de goma Ambito de ajuste de |as herramientas
rEd UC|da, rn 9 q 10 rE.lﬂ =0 mEterSE g guias facimente finamente ajUStahles e Eg;;:;;:i;nag; gfina husillos horizontales gg mm
com [DI'D misos téCﬂ ICOS. accesibles cuanto a altura, indepen- Longitud de Ja mesa de planear 2m

dientemente del ajuste
central

*con herramientas de orbita de giro 125 mm
Aeservado el derecho de modificacionas &cnicas,

Rl

Unimat 17 A No. 8
con 7 husillos de trabajo
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Motor de avance, velocidad regulable sin escalonamientos.  Husillo de enderezar caray canto, husillo de fresar izquierdo

Awvance a la entrada de la maquina con husillo de enderezar  y dereche, rodille introductor con regulacidn vertical por

cara y canto. separado, presion por aire comprimido de los rodillos del
avance (equipo especial).

Cuatro husillos perfiladores; a la izquierda, a la derecha, Husillo universal gue puede emplearse horizontalments
arriba y abajo. Soparte prensor elastico, que garantiza, arriba y abajo; verticalmente a la izquierda e inclinable
para el husillo superior una guia irreprochable de |as piezas  hasta 90°. Rodillos extractores revestidos de goma, con
a {rabajar, en particular tratdndose de |a fabricacidn de regulacion vertical por separado.

melduras y listones multiples.

Recarvsdn al daracho de miodificaciones 1&-nicres
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