Lineas de optimizacion totalmente automatizadas
y eficientes con enorme potencial de produccién







DIMTER ofrece el concepto completo:
Desde la planificacion del proyecto hasta la instalacion llave en mano

Las soluciones de DIMTER ofrecen mas que un programa de maquina matriz. Al rededor de la OptiCut se
encuentra una extraordinaria periferia disponible, pues sélo con el entorno correcto se pueden movilizar las
reservas para las sierras tronzadoras de alta producciéon. Le enviamos exactamente las soluciones completas
gue Ud. necesita para una fabricacion moderna orientada al futuro. Consulte a nuestros expertos.

DIMTER Engineering, el equipo pro-
fesional para soluciones completas,
ofrece el planeamiento profesional y la
consultoria para sus proyectos — en
cualquier parte del mundo. Ahi se
concentra la competencia para las solu-
ciones de sistemas innovativos. Nuestros
CAD-ingenieros hacen los planeamientos
a medida. Aproveche este extraordinario
paguete de servicio y capacitacion.

Alimentacion: Entrada con sistema
automatico de desapilamiento.

Scanner: Reconocimiento automatico de
defectos con la sensorica mas moderna.
OptiCut: Sierras tronzadoras confiables
para la alta produccién diaria.
Clasificacion: Clasificacién exacta que
facilita el manejo.

OptiCut Stacker: Apilamiento fluido y
confiable de largos preferidos



Alimentacion totalmente automatica para su instalacion:

Sumamente eficiente y

econdmica, ergondémica y funcional

Pensamos en todo y por eso optimizamos el recorrido del material antes y después de las maquinas. Para
una alimentacion continua ofrecemos modulos de automatizacién engranados entre si de acuerdo a las
exigencias individuales del cliente. A peticidon un scanner identifica las calidades especificas que el cliente
requiere rapida y confiadamente. Operarios supervisan el proceso sumamente automatico.

Alimentacion con desapilado basculante
e Aprovisionamiento propio de pilas

Alimentacion con desapilado al vacio
e Aprovisionamiento propio de pilas

e Deslizamiento de apilados por camadas ayudado por la fuerza de gravedad e Descargo en camadas con o sin desabastecimiento de listones

e Separaciéon automatica
e Supervision / clasificacion mediante bascula
e Pulmon de piezas para alimentacién continua

e Equipo de apilado de acuerdo a las necesidades del cliente
e Pulmon de piezas para alimentacién continua



Y/ T ~—

7/ ' & fﬂff!f!,{jxf’ﬂf;{’ﬂ;ﬂf :{; i
1!1) 27 L7 aa&é;ﬁux%aﬁnuéfsh; }~k

= A
¥

/e
:f,jg"f«’ffﬁ?f,‘v{:ff‘{;f f‘;
SCUIEERL )

Tecnologia de scanner y soluciones de mecanizacién
Un scanner antepuesto es un componente que se intregra a la alta automatizacion de la sierra opti-
mizadora. Todos los sistemas del mercado pueden integrarsele. El scanner registra todos los datos de la
madera (astillas, etc) y se ocupa de los datos de optimizacién de corte para hasta cuatro OptiCut a méaxi-
ma velocidad de produccién. Sin esta identificacion automatica las capaciades de corte de las instalaciones
completas serian imposibles. Las exigencias al control de mando son muy exigentes. El drea de desarrollo
de DIMTER acopla soluciones para alta automatizacion. Garantizamos un proceso de produccion confiable
para el empleo de madera dura y blanda.

a4
-



Ejemplos de automatizacion de DIMTER:
Flujo continuo de material, alto rendimiento y maximo beneficio

Al mejorar el rendimiento del material se obtiene el mayor potencial de racionalizacién del proceso de
madera maciza. Al tronzar y optimizar la materia prima se decide sobre la madera disponible mas adelante.
Mayor rendimiento en el tronzado significa mas material y mayores beneficios en cada proceso posterior.
Soluciones de mecanizacion innovativas se encargan de conseguir el mayor rendimiento posible con la
maxima capacidad de produccion.

En el ejemplo de la pagina 6 se muestra una combinacién de 1 Scanner con 1 OptiCut.
El sistema de alimentacién unico VarioSpeed reduce el espacio entre las tablas al
minimo, alimentando la OptiCut con madera continuamente.Un pulmén adicional
gueda obsoleto.



El ejemplo de la pagina 7 muestra la combinacién de 1 Scanner con 2 OptiCut.

A través de una mecanizacion inteligente se alimenta con material ambas OptiCut
simultdneamente. También a este proceso se integra el sistema de alimentacion
patentado VarioSpeed. Las sierras tronzan ininterrumpidamente consiguiendo un
rendimiento diario maximo.




DIMTER ejemplo de automatizacion
Flexibilidad en la mas alta producciéon

Con el sistema modular de DIMTER se pueden ampliar las instalaciones desde una OptiCut hasta un total de cuatro maquinas paso a paso.

El sistema modular de componentes industriales standard permite instalaciones a corto plazo, con alta flexibilidad para ampliaciones en el futuro
y garantiza el funcionamiento confiable de su produccién. El sistema de control desarrollado por DIMTER se ocupa de la persecucion segura

de datos y tablas por toda la instalacion — un factor de suma importancia para el proceso de corte sumamente automatizado.

En las paginas 8/9 encontrara un ejemplo de planificacién para
una linea optimizadora DIMTER, con 1 Scannery 2 OptiCut

con posibilidades de ampliacién para una tercera maquina. Estas
sierras estan alimentadas continuamente gracias a la distribucién
inteligente y al sistema de alimentacion VarioSpeed para una alta
produccion continua. La instalacion se puede adaptar sin ningun
problema a largos méas cortos- una calidad importante consi-
derando el problema de escasez de madera.







El OptiCut Stacker facilita el trabajo, aumenta la productividad y disminuye el personal
drasticamente. Las laminas estan ajustadas con maxima presicion, el apilamiento esta
guiado solidamente asi que junto con la facil operacién por la terminal OptiCom una
produccion confiable esta garantizada. Esta apiladora esta perfectamente adaptada a la
capacidad de la OptiCut. El tiempo de ajuste mas corto permite mayor flexibilidad de
uso. Se pueden configurar diferentes tipos de apilamiento y al mismo tiempo se pueden
alimentar hasta 3 lineas tronzadoras simultaneamente.




DIMTER OptiCut soluciones de sistemas
Desapilado, optimizacion, tronzado y apilado - todo de un proveedor!

La potencia del acelerador garantiza
una alimentaciéon constante del scanner
con material a una velocidad de mas
de 270 m/min. La construccién solida
garantiza el transporte libre de vibra-
ciones y por eso una mejor capacidad
de identificacion en el scanner. La
mecanizacion inteligente y el apilado
automatico se encargan de la alta
productividad.

Las lineas de alta produccion DIMTER mueven madera! Con la experiencia que dan mas de 500 optimi-
zadoras al afio y con mas de 100 sistemas instalados en todo el mundo, podemos llamarnos su mejor socio
proveedor de soluciones para su empresa. Nosotros llevamos a cabo todo el proceso, desde el desapila-
miento de madera en bruto hasta el apilado del producto acabado. Usted cuenta con nosotros en el presente
y en el futuro. WEINIG GROUP esta presente en todo el mundo y nuestros expertos hablan su idioma.

DIMTER lider en innovacion

e Maximo standard de calidad y
produccion

e Flevada productividad a través de alta
disposicién técnica

e Instalaciones automaticas que reducen
costos de personal y produccion

e Garantia de planificacion y servicio

e Construccion en médulos que facilita
el proceso paso a paso

e Envio e instalacion puntuales

e Amplio paquete de servicio

e Servicio de especialistas 24 horas y
programas modernas para servicio
online







WEINIG CONCEPT - los expertos de proyectos,
que se pasan de sierras tronzadoras

La WEINIG GROUP ofrece con su experto de proyectos CONCEPT soluciones totales, que desbordan las
sierras tronzadoras de optimizacion. Por ejemplo, para un aserradero de alto rendimiento se pueden
combinar las sierras optimizadoras multiples de RAIMANN con una sierra tronzadora optimizadora de
DIMTER, o bien si se desea obtener el maximo aprovechamiento de restos, se combina una OptiCut de
DIMTER con una linea finger-joint de GRECON. WEINIG CONCEPT le ofrece cadenas enteras de produccion y
hasta fabricas completas llave en mano.

WEINIG CONCEPT ofrece alta com-
petencia de asesoramiento y realizacion
que incluye todo: desde la idea del
proyecto, la planificacion, la ayuda para
obtener apoyo financiero, la capacita-
cién, hasta la fabrica llave en mano.

Los expertos en proyectos de WEINIG
CONCEPT enlazan los conocimientos y
experiencia de WEINIG GROUP con una
alta competencia en cuanto a sistemas,
presentandole asi a usted, como cliente,
todo el espectro de la elaboracién de

la madera maciza. Usted aprovecha el
fuerte de una agrupacion de empresas
singular a nivel internacional.




WEINIG ofrece mas: Todo bajo un techo -
Desde una eficiente asesoria hasta el servicio al cliente

Las tronzadoras automaticas estan compuestas de muchas partes individuales y de un complejo conjunto
de sensores que controlan y aseguran el funcionamiento perfecto de todos los médulos. DIMTER desarrolld
medios computarizados para supervisar toda la instalacion a través de la red electronica desde la oficina y

sus centros de servicios WEINIG GROUP en todo el mundo.

Posibles focos de fallo se pueden
eliminar con anticipacién. Fallos de
sensores pueden pronosticarse antes
de que estos ocurran evitando paros
en el funcionamiento de la instalacion.
Especialistas calificados garantizan este
servicio con rapidez y eficiencia a toda
hora. De esta manera se posee una
mayor disposicién técnica sobre toda
la instalacion, agilizando la amortizacion
a travez de la capacidad productiva.

La experiencia de afios y el potencial
innovativo de los miembros de WEINIG
GROUP ofrecen a nuestros clientes la
seguridad de planificacién y del servicio
para el futuro. La nueva construccion
modular hace posible la ampliacién paso
a paso. Las lineas de corte DIMTER
crecen simultdneamente con las
exigencias del cliente.

Los reportes de produccion pueden
enviarse directamente a través de la
red electronica.

Conceptos técnicos ideales de la maquinaria en conjunto con un sistema de mecanizacién inteligente
aumentan el rendimiento de la madera, la calidad y el beneficio. Los costos de personal se reducen. Asegure
su mercado a largo plazo. Consulte a nuestros especialistas, ellos gustosamente le daran toda la informacién
gue necesite sobre instalaciones conectadas, automatizaciones e instalaciénes de alta produccion.



WEINIG GROUP:

Nuestros componentes de
elaboracion de madera maciza
armonizan

Sistemas llave en mano

Construir maquinas innovadoras es

una cosa, ofrecer soluciones para
sistemas completos es otra. Pero nuestros
clientes cada vez quieren mas sistemas
completos. Una tarea para el equipo de
WEINIG CONCEPT. Aqui se concentra

la competencia del WEINIG GROUP.
Desde la planificacién hasta lineas de
produccién “llave en mano”. Nuestros
especialistas se encargan de todo en
todos los rincones del mundo.

Un equipo fuerte

Todo miembro del WEINIG GROUP es
el mejor en su dmbito de trabajo.
Aprovéchese de los efectos de sinergia
que de ahf se producen.

WEINIG
El lider mundial en el
sector de las moldureras

WACO

El nimero 1 de las
cepilladoras/moldureras
de alta velocidad

GRECON

Lineas de ensamble tipo
finger joint de alto rendi-
miento

DIMTER

El especialista en sierras
tronzadoras de optimiza-
cion y prensas de encolado

RAIMANN

Técnica de punta para

la optimizacion del corte
a la medida

CONCEPT
La empresa especialista
en soluciones completas
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GRECON DIMTER Holzoptimierung
Stud GmbH & Co.KG
Rudolf-Diesel-Strasse 14 -16
89257 lllertissen

Alemania

Teléfono +49 (0) 73 03/ 15-0
Fax +49 (0) 73 03/ 15-1 99
E-mail  info@dimter-weinig.de
Internet www.weinig.com
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